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LES CONSEILS TECHNIQUES Bois et galvanisation à chaud 
Tableau des essences compatibles 

Le contact de la galvanisation à chaud avec des produits acides peut entraîner une corrosion plus 
rapide du traitement de surface. La plage de pH la plus favorable se situe entre 5 et 13. L’acidité 
naturelle (acide tanique, acide acétique) de certaines essences est en dehors de cette plage 

Indispensable pour bien concevoir vos pièces ! 

Demandez notre mémento à votre interlocuteur technique.  


