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Suivant la norme NF EN ISO 1461 Ensemble des surfaces des articles en fonte ou en acier 

réagissent avec le zinc en fusion. 

Et la norme NF EN ISO 14713-2 fourni les lignes directrices pour la conception des pièces 

destinées à être galvanisée à chaud : 

 

La galvanisation à chaud consiste à immerger des pièces en acier dans un bain de zinc à 450° environ 

pendant un laps de temps suffisamment long pour que l’ensemble de la structure à galvaniser soit 

amenée à cette température et ce après un décapage dans des bains d’acide, afin de créer sur 

l’ensemble de la pièce une liaison fer zinc protectrice. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Le zinc se protège de la 

corrosion en créant une couche 

d’oxyde de zinc toute fois en 

fonction de son environnement 

il va perdre quelques microns 

d’épaisseur tous les ans.      

En environnement industriel C 

4 il va laisser 4µm par an 
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En milieux d’élevage des environnements agressifs très acide se dissimulent et nécessitent quelques 

précautions : 

1 En installation neuve le béton est pulvérisé avec une solution acide pH 2 à 3 pour éviter des 

blessures au bétail et des boiteries. 

 

 

 

 

2 L’ensilage la conservation soit optimum il faut 

qu’il y ait une montée d’acide sinon la 

décomposition aérobie de l’ensilage démarre. 

Ensilage de maïs 3.8 à 4.2, pour du fourrage 4.2 à 

4.4. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3 L’urée est aussi à prendre en compte avec la chaleur, celle du fumier par exemple. 

 

 
 
L’ammoniac est utilisé pour décaper l’oxyde de zinc rouille blanche qui protège la galvanisation. Ce 
décapage accélèrera le processus de corrosion. Pour la chaleur chaque augmentation de 10° dans ces 
conditions double la vitesse de corrosion.  
 
L’installation de protections ou l’application d’un produit spécifique de protection aux pieds des 
poteaux des logettes ou des autres installations pérennisera vos équipements. 


