LA GALVANISATION A CHAUD Un procédé industriel
et technologique d’excellence

La réalisation de la galvanisation a chaud est effectuée par France Galva dans ses dix sites
de production, selon un mode opératoire exécuté et contrélé par des normes européennes
et internationales précises, ce qui confére une grande fiabilité a cette technique et a la
protection anticorrosion des piéces.

Procédés Normalisation Epaisseur du revétement
(micren)
L'épaigseur de zing est lide 3 'épaisceur
de la pidce - lanarme démarre 3 45 pym
Galvanisation a chaud
Par trempe
produits finis NEEN SO 1461 =3 85
Epaisseur courante | 85a 150
En continu
. Tdles en continu NMFEEN 10142 7a 20 par face
NEEN 10147
Epaisseur courante | 20
. Tubes en continu NFEEN 10240 40350
. Fils en continu NFAST-131 20330
Méetallisation NFEN 22 063 204200
Epaisseur courante | 100
Zingage électrolytique MFEEMN 101H2 2,5a 10 par face
Epaisseur courante | 5
NEEMN 12329 5adh
Epaisseur courante | 10a 15

Indispensable pour bien concevoir vos piéeces !
Demandez notre mémento a votre interlocuteur technique.
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