LA PREPARATION DES PIECES

Corps creux

a galvaniser a chaud

Percage au plus prés des bords.
Leur surface doit représenter
30 % de la plaque interne.

Trop loin du bord, il se crée
une poche de zinc.
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LA PREPARATION DES PIECES

Corps creux

a galvaniser a chaud

Grugeage de la pigce mini 15 mm
pourassurer la libre circulation

du zinc et éviter les gouttes

en sortie de bain.

ldézlement trous débouchant

de partetdautre du tube.
Auminimum deux trous
en opposition, un en haut
et un en bas.

L'oubli
d'un percage
peut provoquer

/ une explosion.
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LA PREPARATION DES PIECES Corps creux

a galvaniser a chaud #3

Sans percage
d'évent, création
d'une poche d'air qui

engendre une zone
non galvanisée.

Percage de
communication entre
les piéces creuses.
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Indispensable pour bien concevoir vos piéeces !
Demandez notre mémento a votre interlocuteur technique.
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